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Kosten halbieren, Qualitat verbessern
Profitieren auch Sie davon!

Wir helfen Betreibern von CNC-Zerspanungsmaschinen ihre Kuhlschmierstoffe
kostenoptimal in perfektem Zustand zu erhalten, die Qualitat zu verbessern und
die Wartungskosten zu halbieren.

Auf den nachsten Seiten zeigen wir IThnen wie Sie:

- gesundheitliche Probleme bei Ihren Mitarbeitern vermeiden

- die Verfugbarkeit lhrer Maschinen sichern

- die Standzeiten Ihrer Werkzeuge erh6hen

- die Oberflachengute um bis zu 300%6 verbessern

- mindestens 75 % der Kosten fur Pflege, Austausch und Entsorgung einsparen

Das Materialspektrum reicht dabei von verschiedenen Aluminiumlegierungen Uber Auto-
matenstahl, Werkzeug- und Edelstahle bis hin zu Kupferbasislegierungen.

Als sich Anfang 2016 mit dem Einstieg in die Mikrozerspanung zeigte, dass die an den
Maschinen vorhandenen Kuhlschmierstoffkreislaufe die Anforderungen an eine umweltge-
rechte und technologisch fuhrende Fertigung nur unzureichend erfiillen konnten, begann
ich mit meinem Team nach zeitgemé&Ren Lésungen zu suchen. Diese sollten auch abseits
der allgemein Ublichen Manahmen mit moglichst geringem Aufwand den bestmoglichen
Effekt erzielen.

Nach gut einem Jahr Forschung und Entwicklung kann seit 2017 ein Verfahren angeboten
werden, das bei einem extrem gunstigen Preis-Leistungs-Verhaltnis die Erwartun-
gen bei Weitem ubertroffen hat.

Sowohl in der Mikrozerspanung, wie auch in der Herstellung von Spiegelglanz-Oberfla-
chen ohne Nachpolieren ist ein praktisch partikelfreier Kilhlschmierstoff die Vorausset-
zung fur einen sicher beherrschbaren Prozess und bestmogliche Ergebnisse.

Zudem konnten wir in unserer eigenen Fertigung beobachten, dass die Mikrofiltration den
Kiuhlschmierstoff dauerhaft in einem sehr guten, praktisch neuwertigen Zustand
erhélt. AuBer der Ublichen Nachfullmengen fur Austrag und Verdunstung sind neben dem
regelmafigen Filterwechsel keinerlei PflegemalRhahmen mehr erforderlich.

Eine praktisch geruchlose Produktion und damit optimaler Gesundheitsschutz der
Mitarbeiter ist neben auffallend sauberen Maschinen der sichtbarste Effekt der Mikrofiltra-
tion.

Wenn auch Sie lhre Kuhlschmierstoffe optimal pflegen und die Kosten um 75 %o
senken mochten, stehe ich IThnen mit meinem Team jederzeit persénlich zur Verfigung:

E-Mail: filter@idv-engineering.de
Telefon: 086 21/90 345-40
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Wettbewerbsvorteil Filtration

Kuhlschmierstoff hat eine ganze Reihe elementar
wichtiger Aufgaben und ist ein wichtiger Bestand-
teil industrieller Fertigungen mit CNC-Werkzeug-
maschinen. Er kuhlt, schmiert und transportiert
Partikel aus dem Bearbeitungsbereich, wodurch er
verunreinigt wird. Zudem benetzt er die Maschine
und die Werkstiucke mit Reinigungstensiden und
einem OlIfilm, der die empfindlichen Metalloberfla-

chen vor Korrosion schitzt.

Eine Vielzahl weiterer Faktoren kann das Gleichge-

wicht auBer Balance zu bringen:

- Temperaturen bis Uber 500 °C an der Schneide,

- Driicke von Uber 1000 bar am Span und an der Schneide

- chemische und mechanische Verunreinigungen aus Werkzeugabrieb und Werkstoff

- Besiedlung mit Bakterien und Pilzen

- sowie Reaktion mit Luftsauerstoff

- Eintrag von Stauben und Fremdstoffen aus dem Zerspanungsprozess und der Umgebung

Mit unserem EM 5000-VA oder EM 1600-VA reduzieren wir den Verschlei? von Anlagen-
komponenten (wie Pumpen, Ventilen, Warmetauschern, Drehdurchfuhrungen, Kihlkana-
len und Dusen). Somit, verlangern die Kuhlschmierstoff-Standzeit und erhdhen die Ober-

flachengute um ein Vielfaches.

Sauberes, funktionierendes Werkzeug
sorft fir Planungssicherheit

Neben der Auswahl der geeigneten Kuhlschmier- und
Hilfsstoffe ist die Mikrofiltration (1,0 pm) die derzeit
wirksamste Methode, um das Problem schnell und
grundlich an der Wurzel zu packen. Der Uberwiegen-
de Teil der Bakterien ist groRer als 1 ym, ebenso alle
bekannten Hefezellen (5 — 10 pm), Schimmelpilze und
andere Mehrzeller (> 10 pm). Mit entsprechend fei-
nen Filterpatronen ist eine chemiefreie Entkeimung des
Kuhlschmierstoffs moglich.

Ziel der Filterung ist es, einen Abscheidegrad zu er-
reichen, der eine Anreicherung mit Schwebstoffen im
Kuhlschmierstoff unterbindet. Das hei3t, alles was im
Laufe des Tages in den Kiihlschmierstoff gelangt, muss
auch wieder herausgefiltert werden. Dadurch bleibt der
Kuhlschmierstoff sehr lange innerhalb seiner Spezifika-
tion und kann seine Aufgaben dauerhaft erfullen. Dies
erreichen wir mit Filterfeinheiten von 1 uym und bes-
ser. Dabei gilt: Je feiner der Filter, desto geringer der
Schwebstoffgehalt des Kuhlschmierstoffs.

Man darf nicht vergessen, dass es sich
bei der Filtrierung um einen statisti-
schen Prozess handelt. Abhangig vom
Filtertyp und Filterfeinheit werden Par-

tikel

mit einer berechenbaren Wahr-

scheinlichkeit zurickgehalten. Erst ab
der sogenannten Sperrfeinheit ist eine
Ausfilterung garantiert. Unsere Abso-
lut-Filtermembranen haben daher eine
klar definierte Sperrfeinheit.

Auswirkung der Filterfeinheit auf die Alterung des Kuhlschmierstoffs

Verschmutzungsgrad

Maximale Tragfahigkeit
des Kuhlschmierstoffs

Ohne Bandfilter

Mit Bandfilter

Ablagerungen
sammeln sich an

©000000000000000000000000000800000000000000000

* Ablagerungen wer-
den abgewaschen

Mit unserem Filter

1 pym Filterfeinheit

0,2 pm Filterfeinheit

Yv

Zeit

Ohne Filterung: Der Kuhlschmierstoff sattigt mit Schwebstoffen. Emulsion bricht auf, Partikel lagern sich
ab. Nachtragliche Pflege durch Skimmer 0.&4. haben nur temporare Vorteile, ohne den Zu-

Mit Filterung:

stand der KSS dauerhaft zu verbessern und die Ursachen zu beheben.

Selbst feinste Schwebstoffe werden regelmaRig aus dem Kuhlschmierstoff entfernt. Die
Waschwirkung des Kihlschmierstoffs bleibt erhalten, Ablagerungen treten nicht mehr auf.

Die Lebensdauer des Kiihlschmierstoffs vervielfacht sich.
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Fallstudie: Mikrofiltration in der CNC-Zerspanung

Auswirkungen auf Maschinensauberkeit und Kuhlschmierstoff-Standzeit

Moderne CNC-Werkzeugmaschinen sind mit
hohen Investitionen verbunden, die nur bei
dauerhaft zuverldssigem Betrieb und minima-
len Wartungskosten wieder eingespielt werden
kénnen. Ein wesentlicher Faktor wird dabei
aber oftmals Ubersehen: Der Kihlschmierstoff.

Auch wenn er nur wenige Prozent der Gesamt-
kosten ausmacht, so beeinflusst er dennoch
gut 90 % der Zerspanungsprozesse und spielt
eine wesentliche Rolle im Korrosionsschutz, der
Spéneabfuhr und der Kuhlung von Werkstiick
und Werkzeug. Auch spielt der Kuhlschmier-
stoff eine wesentliche Rolle im Bezug auf Werk- Auch nach Jahren: Keinerlei Ablagerungen im
zeugstandzeiten und Oberflachengiite. Bearbeitungsraum

Die Qualitat des Kuihlschmierstoffes hangt also in erster Linie von der Summe seiner Verun-
reinigungen ab. Sowohl Schwebstoffe aus dem Bearbeitungsprozess, als auch die Besied-
lung mit Bakterien und Pilzen, spielen hier eine zentrale Rolle. Wahrend die Schwebstoffe
massive Auswirkungen auf die Werkzeugstandzeiten, Oberflachen, Pumpen, Dichtungen
und Drehdurchfuihrungen haben, kdnnen Bakterien und Pilze nicht nur zu Korrosion, son-
dern auch zu ernsten gesundheitlichen Beeintrachtigungen der Bediener fuhren.

Daher verlangen die einschlagigen Vorschriften der Berufsgenossenschaften einen sofor-
tigen Tausch des Mittels, sobald sich Anzeichen fur eine biologische Besiedlung ergeben
(pH-Wert, Geruch, Farbe, Konsistenz). Dies kann sehr schnell dazu fuhren, dass mehrmals
im Jahr der Kuhischmierstoff getauscht werden muss, zumal die meisten wirksamen Des-
infektionsmittel inzwischen nur noch in einer rechtlichen Grauzone einsetzbar sind.

Bandfilteranlagen oder Polizeifilter mit Maschen-
grolRen im Bereich von 25 ym bis tUber 100 pm
sind zwar in der Lage, die sichtbaren Schwebstof-
fe (Sichtbarkeitsgrenze mit bloRem Auge: ca. 50
pm) zurickzuhalten; sie sind jedoch weitgehend
wirkungslos, wenn es um Schwebstoffe und Mik-
roorganismen unter 25 pym geht. Doch gerade die-
se superfeinen Partikel sind daftir verantwortlich,
dass Emulsionen aufbrechen und sich bei langeren
Stillstandszeiten entmischen. Auch die bekannten
Schlammréander in den Tanks bestehen meist aus
solch feinen Partikeln.

Die Mikrofilteranlagen von IDV engineering filtern
auf Partikelgréfen von 1 um und feiner. Das hat —
im positiven Sinne — dramatische Folgen:

Spane und Schwebstoffe, die vom Filter auf dem
Weg zum Werkzeug abgefangen wurden

In der oben gezeigten Maschine ist nunmehr dieselbe Emulsion seit der Inbetriebnahme
(Dez. 2016) zumeist im 2-Schicht-Betrieb im Einsatz, ohne dass sich auch nur Anzeichen
fur eine Alterung zeigen. Die Emulsion zeigt einen stabilen pH-Wert, ist weiterhin feindis-
pers und riecht, wie frische Emulsion riechen sollte. Offensichtlich reichen die Erganzungs-
mengen (als Ausgleich fur den unvermeidlichen Austrag tUber Spane und Aerosole), um
eventuelle Alterungsprozesse dauerhaft zu kompensieren. Dabei war diese Emulsion in
einer gleichartigen Maschine zunéchst als eher empfindlich aufgefallen und musste alle 4
Monate gewechselt werden.

Um eine Aufkalkung und die Anreicherung mit Nitraten zu vermeiden, wird der Verduns-
tungsverlust mit vollentsalztem Wasser (aus einer Osmoseanlage) ergénzt, was erwar-
tungsgemaf auch diesbeziglich zu dauerhaft stabilen, niedrigen Werten fuhrt.

Die Kosten (Beispiel Spinner U5-620 mit 300 Liter Wasser):

Entsorgung und Neuansatz der Emulsion: 380 Euro
Demontage und Reinigen des Spaneforderers:

2 Mann a 6 Stunden a 50 Euro = 600 Euro
Maschinenstillstand: 6 Stunden a 60 Euro: 360 Euro

1340 Euro x 3 Wechsel pro Jahr = 4.020 Euro

Damit ist eine Mikrofilteranlage auch ohne Berticksichtigung weiterer positiver Effekte be-
reits in 12 Monaten mehr als amortisiert.

Ein weiterer Vorteil der Mikrofiltration ist die Fahigkeit des Filters, die beim Neuansatz mit
kalkhaltigem Wasser fast unvermeidlich entstehenden Kalkseifen (eine leicht schmierige,
wasserunldsliche, beige bis graue Substanz) sicher auszufiltern, bevor diese zusammen
mit Schwebstoffen schwer entfernbare Ablagerungen in der Maschine bilden.

Die Maschine ist (neben 2 weiteren) bei der Firma IDV engineering im Betrieb und kann
nach Vereinbarung gerne besichtigt werden. Weitere Beispiele sind ein Spinner TTS65 Tri-
plex Drehbearbeitungszentrum und eine Spinner U5-1520 (unsere alteste Maschine, die
zur Entwicklung dieser Filtertechnologie fuhrte) in unserem Betrieb.

Alle drei Maschinen sind ausschlief3lich
mit dem EM5000-VA als einzige Filt-
ration ausgestattet. Wir setzen neben
der Standardpatrone 1 pm bei Bedarf
auch die ULTRA Absolut (0,2 pm) ein,
um eine sich abzeichnende mikrobiolo-
gische Besiedlung fruhzeitig zurick zu
drangen.

Nutzen auch Sie unsere Erfahrungen,
um in lhrer Fertigung die Kosten zu
senken und die Prozesssicherheit zu

erhohen. Nur saubere Werkzeuge und Werkzeughalter garantieren
hochste Prazision
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Wettbewerbsvorteil Filtration:
Auswirkung der Mikrofiltration auf die gangigsten Fertigungsprozesse

Die Werkzeugmaschinen und die Werkzeuge haben in den letzten Jahrzehnten eine ge-
waltige Entwicklung durchgemacht, ebenso die Kiihlschmierstoffe. Neue Fraserwerkstoffe,
hochpréazise Steuerungen und hoch entwickelte Ole und Additive haben den Maschinenbau
in eine Leistungs- und Toleranzklasse katapultiert, die vor wenigen Jahrzehnten noch un-
erreichbar schienen.

Diese Entwicklung erfordert jedoch auch eine neue Reinheitsklasse der am Prozess betei-
ligten Kuihlschmierstoffe, ohne die diese Leistungen schlicht nicht moglich sind. Hier hat
sich seit den 1980-er Jahren nur wenig verandert, was dazu fuhrt, dass gerade in diesem
Bereich ein gewaltiges Potenzial darauf wartet, erschlossen zu werden.

Die Sauberkeit des Kuhlschmierstoffes hat direkte Auswirkungen auf Prozesssicherheit,
Qualitat und Kosten in allen Prozessen, die unter dem Einsatz von Kuhlschmiermittelkreis-
laufen stattfinden.

Allerdings tauscht das Aussehen der Kihlschmierstoffe oft genug tUber den tatsachlichen
Zustand hinweg. Partikel unter 50 pm sind mit dem bloRen Auge nicht mehr sichtbar, den-
noch sind sie der sprichwértliche Sand im Getriebe Ihrer Produktion. Ubliche Oberflachen-
guten und Toleranzen liegen heute weit unter der GréRenordnung dieser PartikelgrofZen.
Das ist ungefahr so, als wolle man die Motorhaube seines Autos mit Bausand polieren.

Welche Auswirkungen Schwebstoffe auf die einzelnen Zerspanungs- und Umformprozesse
haben, wird auf den folgenden Seiten erlautert. Die gezeigten Mikroskopiebilder stammen
allesamt aus Maschinen, die in renommierten Industriebetrieben in den entsprechenden
Prozessen im Einsatz waren und sind. In allen Féllen konnten wir durch die Mikrofiltration
eine massive Verbesserung der Prozesssicherheit und Produktqualitat erreichen - bei meist
weniger als 1 % der Anlagenkosten.

Gerne sprechen wir mit lThnen tUber Ihre ganz persénliche L6sung, rufen Sie uns
an 086 21/903 45-40 oder schreiben Sie uns eine Email an filter@idv-enginee-
ring.de
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Schleifen

Perfekte Oberflachen - Bis zu 300 % langere Abrichtintervalle

N .

Partikel werden wahrend des Schleifens von der
Schleifscheibe durchgerissen

Kuhlschmierstoffprobe aus laufender Gro3serienpro-
duktion. PartikelgréBen weit Gber den angestrebten
Toleranzen und Oberflachengiten, trotz zentraler
Filteranlage! Auffallig ist die hohe Zahl von harten
Schleifkérpern aus dem Abrichtprozess.

Schwebstoffe und Partikel beschadigen die Oberfla-
che und die Schleifscheibe

Problem

- Verunreinigungen im Kuhlmittel beschadi-
gen und verstopfen die Schleifscheibe

- Haufiges Abrichten treibt die Kosten und
verschwendet wertvolle Produktionszeit

- Mangelhafte Oberflachenqualitat und an-
haftende Partikel fuhren zu Reklamationen

- Aufwéandige Teilereinigung bindet Kapazi-
taten und verursacht vermeidbare Kosten

- Feinste Schwebeteilchen (1-20 pm) nicht
mit bloRem Auge sichtbar
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Zerspanung Allgemein

Zuverlassige Innenkuhlung - stablie Prozesse

\/
%\

A

Bohrerbruch durch verstopfte Kihlkanale

Kuhlschmierstoffprobe aus laufender GroRRserienpro-
duktion. PartikelgrofRen weit Gber den angestrebten
Toleranzen und Oberflachenguten, trotz Bandfilter-
anlage!

12

Toleranzfehler durch verstopfte Kuihlkanale

Problem

- Verunreinigungen im Kuhlmittel verstopfen
Kuhlkanéale

- Verstopfte Reibahlen fuhren zu ,,unerklarli-
chen* Toleranzfehlern und Ausschuss

- Unkalkulierbare Werkzeugstandzeiten un-
terbrechen die Produktion und zerstoren
teure Werkstucke

- Drehdurchfihrungen und Abdichtungen
werden durch scharfkantige Partikel zer-
stort

- Werkzeugrevolver blockieren durch einge-
schwemmte Spane

Perfekte Oberflachen - héchste Prazision

Polierfrasen / Nullpunkt-Spannsysteme

Polierfrasen: Unsaubere Oberflachen durch
Verschmutzungen

Kuhlschmierstoffprobe aus laufender Gro3serienpro-
duktion. PartikelgréRRen weit Uber den angestrebten

Toleranzen und Oberflachengiten, trotz Bandfilteran-
lage!

Nullpunkt-Spannsysteme: Abgelagerte Verschmut-
zungen beeintrachtigen die Prazision

Problem

- Verunreinigungen im Kuhlmittel bescha-
digen Oberflachen und beeintrachtigen die
Prazision

- Angestrebte Oberflachengiten werden
trotz einwandfreier Werkzeuge nicht er-
reicht

- Prazisions-Spannsysteme weisen ,uner-
klarliche* Toleranzfehler auf

- Ablagerungen fuhren zu vermeidbaren
Stérungen in Automatisierungssystemen

- Feinste Schwebeteilchen (1-20 pm) sind
nicht mit bloRem Auge sichtbar
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Gewindewalzen und Rollieren

Gewindeschneiden und -formen

Perfekte Oberflachen - héchste Prazision

Schwebstoffe werden mit dem Kuhlschmiermittel
zum Werkstick beférdert und in die Oberflache ein-
gewalzt

Kuhlschmierstoffprobe aus laufender GrofRRserienpro-

duktion. PartikelgréBen weit Uber den angestrebten
Toleranzen und Oberflachenguten.

14

Unsaubere Oberflachen fiihren zu Reklamationen,
erschweren die Reinigung und verschleilen die
Werkzeuge

Problem

- Verunreinigungen im Kuhlmittel beschadi-
gen die Oberflache

- Vorzeitiger Werkzeugverscheil3 erhéht die
Kosten

- Mangelhafte Oberflachenqualitat durch
eingepresste Partikel

- Aufwéandige Teilereinigung treibt die
Kosten

- Feinste Schwebeteilchen (1-20 pm) nicht
mit bloBem Auge sichtbar

Perfekte Gewinde - minimale Kosten

Partikel schadigen beim Reversieren den Gewinde-
bohrer und fiihren zu Schneidenausbriichen

Kuhlschmierstoffprobe aus laufender GrofR3-
serienproduktion. PartikelgréBen weit tber den an-
gestrebten Toleranzen und Oberflachengtiten, trotz
Bandfilteranlage!

Schadbild bei hoher Partikelbelastung,
Schneidenausbriiche und Schaden am Gewindebohrer
durch klemmende Partikel

Problem

- Verunreinigungen im Kuhlmittel beschadi-
gen die Schneide vorrangig beim Rever-
sieren

- Vorzeitiger Werkzeugverschleil3 erhéht die
Kosten

- Mangelhafte Gewindequalitdt und einge-
presste Partikel fuhren zu Reklamationen

- Unerwarteter Bohrerbruch fuhrt zu Be-
triebsunterbrechung und teurem Aus-
schuss

- Feinste Schwebeteilchen (1-20 pym) nicht
mit bloRem Auge sichtbar
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EM 5000-VA

Abmessung
1230 / 530 / 530 mm H/B/T

Ausfihrung

- 100% Edelstahl fur maximale Haltbarkeit

- Sockel mit Rollen und Tropfwanne

- Entluftung fur schnelle und sichere Inbetriebnahme
- Manometer zur jederzeitigen Sattigungskontrolle

- Absperrventile fur sauberen Patronenwechsel

Extras

- Diverse Filtereinsatze (siehe ab Seite 26)

- elektronische Uberwachung

- Pumpen fur Hochvolumennebenstrom

- Vor oder nach Bandfilter einsetzbar

- Adapter fir alle Gblichen Gewinde/-Anschliisse

Anwendungsbereich

Unser Standard-Filtersystem fur

- grof3e Heiz- und Kihlkreislaufe

- Werkzeugmaschinen

- mittlere und hohe Schmutzbelastung
- Trink- und Brauchwasseraufbereitung

Farben

- Rot (Standard) .
- Dunkelblau (Standard) [l
- Anthrazit (Standard) .
- nach Wunsch I I

Unser Angebot fur die Erstinstallation:

- 6 Monate testen bei voller Riucknahmegarantie
- Zahlungsziel 30 Tage

16

Filteranlage zur Kuhlschmierstoff-Pflege / Kuhl- und Heizkreislaufe

Artikel-
nummer

15000

Filtersystem EM 5000-VA

vom Standard ausgegangen mit allen bendtigten Komponenten

Artikel

Filtersystem EM 5000-VA

Durchsatz 20 m3/h, Betriebsdruck -1 bis 10 bar
Prufdruck 16 bar, Temperatur 5 - 90 °C,
Edelstahl, Made in Germany

Preis in €
(zzgl. USt.)

2.950,00

15091-I

2 Stiuck Filtereinsatz PP 1 pm STANDARD
fur EM 5000-VA

Polypropylen-Filz, Ole und Emulsionen bis 90°C
Im Lieferumfang enthalten

15999

Rucknahmegarantie

Es wird fur die Erstinstallation eine 6-monatige
Rucknahmegarantie gewahrt. Sollten Sie mit
den Leistungen des Filters unzufrieden sein,
koénnen Sie innerhalb von 6 Monaten nach
Auslieferung vom Kaufvertrag zurtcktreten.

15010

Installation Filtersystem EM 5000-VA
Einbaupauschale inkl. Kleinteile und Lieferung

495,00

Gesamt netto

3.445,00

Artikel-
nummer

Passende Filterpatronen (Erlauterung ab Seite 24)

Preis in €
(zzgl. USt.)

15091 Standard im 10er Pack/20 € Stiuck 20,00
15088 ULTRA ABSOLUT 0,2 pm 89,50
15089 NANO ABSOLUT 0,5 um 75,00
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EM 5000-T

Filteranlage zur Kuhlschmierstoff-Pflege / Kuhl- und Heizkreislaufe

Abmessung Tank 3001
ca. 800/ 826 / 616 mm H/B/T

Abmessung Tank 800
ca. 800/ 1185/ 791 mm H/B/T

Ausfihrung

- Manometer zur jederzeitigen Sattigungskontrolle

- Absperrventil im Zulauf

- Nennweite 1“ oder 1 1/2*

- Elektronische Uberwachung des KSS-Pegels im Spaneférderer und im Tank

- Signalsaule zur gut sichtbaren Anzeige des Betriebszustandes

- Mehrstufige Absicherung gegen Uberlaufen

- Kompaktes Format: 1/1 Europalette (800 Liter) oder 1/2 Europalette (300 Liter)

Extras

- Diverse Filtereinséatze (siehe ab Seite 26)

- Automatische Umschaltung zwischen zwei Filtereinsatzen fur 24/7-Betrieb
- kombinierbar mit Spanefangtank

- Spulpistole und Hochdruckpumpen bis 80 bar

- Einbindung der Steuerung in die Prozessleittechnik (TCP/IP, Ethernet)

Anwendungsbereich
Unser Maxi-Filtersystem fur

- Volumenerhéhung zur thermischen
Stabilisierung fur Anlagen

- Zusammenfassung mehrer Maschinen

- Auskopplung empfindlicher Maschinen
aus der Zentralanlage

Farben
- Rot (Standard) .

Tankanlage Filtertank EM 5000-T

vom Standard ausgegangen mit allen bendtigten Komponenten

Artikel-
nummer

15008

Artikel

Filtertank EM 5000-T 800 Ltr.

Durchsatz 20 m3/h, Betriebsdruck 0 bis 2,5 bar
Prafdruck 5 bar, Temperatur 5 - 90 °C,
Edelstahl/Stahl, Made in Germany

Stellflache 80 x 120 cm? (1/1 EURO-Palette)
Filtergehause einzeln absperrbar

Preis in €
(zzgl. USt.)

3.650,00

15029A

Elektrische Steuerung Tankanlage

Pumpe mit Steuerung, Uberwachung

und Anzeige (Signalampel gn-ge-rt)

400 VAC 3—~, ca. 80 - 120 Liter/min @ 0,8 bar
Uberlaufschutz mit Not-Stopp
Pegeliiberwachung im Tank

2.450,00

15010

Installation Filtersystem EM 5000-VA
Einbaupauschale inkl. Kleinteile und Lieferung

495,00

Gesamt netto

6.595,00

- Dunkelblau (Standard) [l
- Anthrazit (Standard) .
- nach Wunsch I|

Unser Angebot fur die Erstinstallation:

- 6 Monate testen bei voller Rucknahmegarantie
- Zahlungsziel 30 Tage
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Artikel- . . : Preis in €
M Passende Filterpatronen (Erlauterung ab Seite 24) (z2gl. USt.)
15091 Standard im 10er Pack/20 € Stiuck 20,00
15088 ULTRA ABSOLUT 0,2 pm 89,50
15089 NANO ABSOLUT 0,5 pm 75,00
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Tankeinbaufilter EM 5000-T nkeinbaufilter EM 5000-T

Filteranlage zur Kuhlschmierstoff-Pflege / Kuhl- und Heizkreislaufe Standard ausgegangen mit allen bendtigten Komponenten

Ausfihrung
- Manometer zur jederzeitigen Sattigungskontrolle Artikel- : Preis in €
o Artikel
- Absperrventil im Zulauf nummer (zzgl. USt.)
- Nennweite 1“ oder 1 1/2*
. Zum platzsparenden Einbau in vorhandene 15001 EM 5000-VA TE ) 1.750,00
Tankanlagen oder Vorratsbehalter Filter EM 5000-VA Tankeinbau
Durchsatz 40 m3/h,
Betriebsdruck O bis 2,5 bar
Temperatur 5 - 90 °C, Edelstahl,
Extras Made in Germany
- Einsatz als Nebenstromsystem mit eigener Pumpe
- Elektronische Uberwachung 15010 Installation Filtersystem EM 5000-VA 495,00

Einbaupauschale inkl. Kleinteile und Lieferung

Anwendungsbereich

- preiswerte, platzsparende Alternative
zur Trockenaufstellung (EM 5000-VA)

Gesamt netto 2.245,00

Farben

- Rot (Standard) [ ] ] T

- Dunkelblau (Standard) . ':Ltr;]kni:r Passende Filterpatronen (Erlauterung ab Seite 24) (F;;g:sdgf)

- Anthrazit (Standard) . _ .

. hach Wunsch Il 15091 Standard im 10er Pack/20 € Stick 20,00
15088 ULTRA ABSOLUT 0,2 pm 89,50

nser An far die Erstin llation:
Unser Angebot fur die Erstinstallatio 15089 NANO ABSOLUT 0,5 pm 75,00

- 6 Monate testen bei voller RUcknahmegarantie
- Zahlungsziel 30 Tage
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Rechenbeispiel: Doppel-Filtersystem
Filteranlage zur Kuhlschmierstoff-Pflege / Kuhl- und Heizkreislaufe

Hochvolumen Nebenstrom-Filtersystem
Filteranlage zur Kuihlschmierstoff-Pflege / Kuihl- und Heizkreislaufe

Artikel- - Preis in € Artikel- . Preis in €
nummer AL (zzgl. USt.) nummer AL (zzgl. USt.)
15002 Doppel-Filtersystem EM 5000-VA 5.490,00 15000 Filtersystem EM 5000-VA 2.950,00
Durchsatz 40 m3/h, Betriebsdruck -1 bis 8 bar Durchsatz 40 m3/h, Betriebsdruck -1 bis 10 bar
Priafdruck 12 bar, Temperatur 5 - 90 °C, Prufdruck 16 bar, Temperatur 5 - 90 °C,
Edelstahl, Made in Germany Edelstahl, Made in Germany
Filtergehause einzeln absperrbar -
15026A Hochvolumen Nebenstrom-Filtersystem 2.100,00
15014 Automatische Umschaltung 2.250,00 Pumpe mit Steuerung, Uberwachung
Elektronische Umschaltung bei Sattigung und Anzeige (Signalampel gn-ge-rt)
elektronische Steuerung, 230 V/AC Saugpumpe 400 V 3~ 30I/min @ 50 kPa
inkl. el. Kugelhahnen, Schaltkasten, Ampel Brinkmann SB40 Trockenaufstellung
15091-1 4 Stuick Filtereinsatz PP 1 pm STANDARD Stromanschluss 400V/16A (3+N+PE) erforderlich
far EM 5000-VA 15091-I 2 Stuck Filtereinsatz PP 1 pm STANDARD
Polypropylen-Filz, Ole und Emulsionen bis 90°C fur EM 5000-VA
Im Lieferumfang enthalten Polypropylen-Filz, Ole und Emulsionen bis 90°C
N - Im Lieferumfang enthalten
15999 Rucknahmegarantie
Es wird fur die Erstinstallation eine 6-monatige 15999 Rucknahmegarantie
Rucknahmegarantie gewéahrt. Sollten Sie mit Es wird fur die Erstinstallation eine 6-monatige
den Leistungen des Filters unzufrieden sein, Rucknahmegarantie gewéahrt. Sollten Sie mit
kdénnen Sie innerhalb von 6 Monaten nach den Leistungen des Filters unzufrieden sein,
Auslieferung vom Kaufvertrag zurtcktreten. kénnen Sie innerhalb von 6 Monaten nach
15010 Installation Filtersystem EM 5000-VA 495,00 Auslieferung vom Kaufvertrag zuricktreten.
Einbaupauschale inkl. Kleinteile und Lieferung 15010 Installation Filtersystem EM 5000-VA 495,00
Einbaupauschale inkl. Kleinteile und Lieferung
Gesamt netto 8.235,00
Gesamt netto 5.545,00

Artikel-
nummer

Passende Filterpatronen (Erlauterung ab Seite 24)

Preis in €
(zzgl. USt.)

Artikel-
nummer

Passende Filterpatronen (Erlauterung ab Seite 24)

Preis in €
(zzgl. USt.)

15091 Standard im 10er Pack/20 € Stuck 20,00 15091 Standard im 10er Pack/20 € Stiuck 20,00

15088 ULTRA ABSOLUT 0,2 pm 89,50 15088 ULTRA ABSOLUT 0,2 pm 89,50

15089 NANO ABSOLUT 0,5 pm 75,00 15089 NANO ABSOLUT 0,5 pm 75,00
22
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Zubehor Filter far EM 5000-VA 7/ -T Zubehor Filter fur EM 5000-VA 7/ -T

STANDARD fir EM 5000-VA/-T

Artikel-Nummer 15091 - Preis netto: 10er Pack 200 Euro

Der Allrounder fur allgemeine Anwendungen
in der Schleif, Rollier- und Fras-/Drehbear-
beitung. Die 1. Wahl fur 95% aller Einsatzfalle.

Die besonders dicke Nadelfilzstruktur bie-
tet eine erhohte Standzeit. Die warmebe-
handelte AuBenseite verhindert Faserverlust
und erhdht die Schmutzaufnahmekapazitat
deutlich und verlangert so die Lebensdauer
um das Zwei- bis Funffache im Vergleich zu
herkémmlichen Filtereinsatzen. Diese Eigen-
schaften reduzieren die Betriebskosten er-
heblich.

Abscheiderate:

NANO ABSOLUT 0,5 gm fur EM 5000-VA/-T

Artikel-Nummer 15089 - Preis netto: 75 Euro

Die richtige Wahl fur Ultrapréazision,
Lapp- und Hontechnik, Dentaltechnik,
Schmuckindustrie und Reinraumtech-
nik.

Mit einer Abscheiderate von >90% bei 2 um
auch hervorragend geeignet zur Entfernung
von Schwebstoffen aus Brauch- oder Lei-
tungswasser z.B. als Vorfilter vor Umkehros-
mose-Anlagen. Durchsatz bis zu 10 m=3 pro
Stunde (Wasser).

Gut geeignet zur chemiefreien Entkei-
mung von Kuhlschmiermitteln.

- Hochst effizientes schmelzgeblasenes Fil-
termaterial aus Polypropylen mit abgestuf-
ter Filtermatrix fir maximale Schmutzauf-
nahmekapazitat und langere Lebensdauer

- Feinste Filterung von Olen, Wasser, Emulsi-
onen und Waschlésungen

Abscheiderate:

- Bestens geeignet zur Reinhaltung von War-
metragermedien in Heiz- und Kuhlanlagen

- Die doppelte AuRenlage sorgt fur eine ma-

ximal fusselfreie Oberflache

- Einfache Entsorgung, da zu 100% aus um-

weltfreundlichem Polypropylen

100% T

100% T | ]
90% + ! 90% + !
I I
80% £ = 1 80% <+ = 1
E
70% + 2 y 1 70% + 3 oy 1
N = 1 n 1 1
60% + o ! : 60% <+ , ) '
| |
50% 4+ 2 c g | 50% + c 2 |
0% 1 5 2 = ! 40% + 2 2 !
| Q % 1 E [} % 1
30% T 6 % = | 30% 1 /G % < |
20% + > i} T ! 20% +/[ > 0 T 1
I I
10% =+ | 10% |
o] 0,5um 1pm 1,5um 2pm 2,5um 3pm 3,5um 4pm 4,5um 5pm 5,5um 6pm 6,5um 7um 7,5um 8um 0o 0,5um 1ym 1,5um 2pm 2,5um 3pm 3,5um 4pym 4,5um 5uym 5,5um 6pm 6,5um 7um 7,5um 8um
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Zubehor Filter far EM 5000-VA 7/ -T

ULTRA ABSOLUT 0,2 gm fur EM 5000-VA/-T
Artikel-Nummer 15088 - Preis netto: 89,50 Euro

Absolute Sauberkeit zu minimalen Prei-
sen. Geeignet zur chemiefreien Entkei-
mung von Kuhlschmiermitteln.

Filtration von Druckluft, Wasser, Olen,
Ol-Wasser-Emulsionen und ©6lfreien
Kuhlschmierstoffen bzw. Waschlosun-
gen. Hervorragend geeignet zur Filtra-
tion von Prozesswasser und als Vorfil-
ter fur Umkehrosmose-Anlagen.

Die richtige Wahl fur Nanozerspanung, Ult-
raprazision und Reinstraumtechnik.

Mit Abscheideeffizienzen von mehr als 99 %
sind ULTRA ABSOLUT Filtereinsatze eine
kostengunstige Filtrationslosung fur an-
spruchsvolle Anwendungen. Sie eignen sich
fur die Filtration von Schwebstoffen bei der
Teilereinigung, Kuhlschmierstoffen und vie-
lem mehr.

Abscheiderate:

100% T

5-lagiger Aufbau

- Hochst effizientes schmelzgeblasenes Fil-

termaterial aus Polypropylen mit abgestuf-
ter Filtermatrix fur maximale Schmutzauf-
nahmekapazitat und langere Lebensdauer

- Die doppelte AulRenlage sorgt fur eine ma-

ximal fusselfreie Oberflache

- Additive, Salze und Ole kénnen den Filter

problemlos passieren

- Ersetzt Desinfektionsmittel und Konservie-

rungsstoffe

- bis zu 10 m=3 pro Stunde (Wasser)

90% =+
80%
70% =+
60%
50%
40%
30%

Viren 0,05 -0,1 4
Bakterien 1 - 5 pm

20%
10%

Hefepilze 3 - 10 pm

o] 0,5um 1pm 1,5um 2pm 2,5um 3pm 3,5um 4pm 4,5um 5uym 5,5um 6pm 6,5um 7uym 7,5um 8um
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Zubehor Magnetstab und Olabsorber

fur EM 5000-VA / -T

Magnetstab 32 x 500 HiForce
Artikel-Nummer 15115 - Preis netto: 449 Euro

Vorabscheidung von ferromagnetischen Schweb-
stoffen (Eisen, Nickel, Kobalt) erhoht die Patro-
nenstandzeit um das 5 - 7-fache.

Hocheffizient bei starken Verschmutzungen wie
Gussbearbeitung, Rollieren und Gewindewal-
zen.

Wird einfach in den Filter eingehangt (,,Drop
In*). Extrem hohe Feldstarke fur maxima-
le Schmutzaufnahme. Wird mit einem Lappen
oder schnittfesten Chemiehandschuh abge-
streift und ist sofort wieder einsatzbereit. Das
geschliffene Edelstahlrohr schutzt die Magne-
te und garantiert eine einfache Reinigung und
praktische unbegrenzte Lebensdauer.

Olabsorber OE1400
Artikel-Nummer 15060 - Preis netto: 9,95 Euro

Olabsorberkissen, langlich g 8 x 30 cm

Unser Olabsorberkissen ist speziell fur den
Bereich der Olfreien Schmierstoffe entwickelt
worden. Er ersetzt teure und stdranfallige
Olskimmer und Separatoren.

Der Olabsorber nimmt rein durch einen phy-
sikalischen Effekt bis zu 1,4 Liter Gleitbahnole
und Fremdole aus dem Kuhlschmierstoff auf.
Er wird einfach gegentber des Zulaufs in das
Filtergehause eingesetzt.

Aufnahmekapazitat: ungefahr 1,4 Liter/pro Stk.
(abhangig vom aufzusaugenden Ol)

Wasserresistent: nimmt ausschlieRlich Ol auf;
sehr gute Vertraglichkeit mit wasserfreien
Kuhlschmierstoffen. Einfache Handhabung,
Entsorgung als normaler dlhaltiger Abfall.

ACHTUNG! NICHT GEEIGNET fur olhaltige
Kuhlschmierstoffe!
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Unser Kleiner ganz GroB - Filtersystem EM 1600-VA Filtersystem EM 1600-VA
Filteranlage zur Kiihlschmierstoff-Pflege / Kiihl- und Heizkreislaufe vom Standard ausgegangen mit allen benétigten Komponenten

Abmessung

ca. 740 / 190 / 250 mm H/B/T Artikel-

Artikel Preis in €

nummer (zzgl. USt.)

Ausfiihrung

- 100% Edelstahl fir maximale Haltbarkeit

- Wandhalterung / kippbar

- Entliftung fir schnelle und sichere Inbetriebnahme
- Manometer zur jederzeitigen Sattigungskontrolle

- Absperrventile flir sauberen Patronenwechsel

15004 Filtersystem EM 1600-VA 995,00
Durchsatz 10 m3/h, Betriebsdruck -1 bis 10 bar
Prifdruck 16 bar, Temperatur 5 - 90 °C,
Edelstahl, Made in Germany

15070 2 Stiick Filtereinsatz PP 1 pm STANDARD
fiir EM 1600-VA
Polypropylen-Filz, Ole und Emulsionen bis 90°C

Extras Im Lieferumfang enthalten
- Diverse Filtereinsatze (siehe ab Seite 30)
- elektronische Uberwachung

- Adapter fir alle tblichen Gewinde/-Anschlisse

15999 Riicknahmegarantie

Es wird flr die Erstinstallation eine 6-monatige
Ricknahmegarantie gewahrt. Sollten Sie mit
den Leistungen des Filters unzufrieden sein,
kénnen Sie innerhalb von 6 Monaten nach
Auslieferung vom Kaufvertrag zurticktreten.

Anwendungsbereich

- Sdgeautomaten, Bohrmaschinen,
Mechanische Werkzeugmaschinen

- Schulen und Lehrwerkstatten
(geringe Maschinennutzung)

- Nebenaggregate und Spilpistolen bis 3 m3/h

- Heiz- und Kihlwasserkreislaufe bis 5 m3/h

- Trink- und Brauchwasseraufbereitung bis 5 m3/h
- Vorfilterung von Osmose-Anlagen

- Polizeifilter in Schmierstoff-Versorgungen

15010 Installation Filtersystem EM 1600-VA 495,00
Einbaupauschale inkl. Kleinteile und Lieferung

Gesamt netto 1.490,00

Farben
- Rot (Standard) [ | ﬁ:‘;:(:‘:r Passende Filterpatronen (Erlduterung ab Seite 30) (Z;;:sl;gtc)
- Dunkelblau (Standard) i S
- Anthrazit (Standard) . 15070 Standard Mini im 10er Pack/11,50 € Stiick Stick 11,50
. h Wi h
nach Wunsc El 15071 NANO ABSOLUT Mini Stiick 49,00

Unser Angebot fiir die Erstinstallation:

» 6 Monate testen bei voller Riicknahmegarantie
» Zahlungsziel 30 Tage
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Vorabscheidung von ferromagnetischen
Schwebstoffen (Eisen, Nickel, Kobalt) erhoht
die Patronenstandzeit um das 5 - 7-fache.

Hocheffizient bei starken Verschmutzungen
wie Gussbearbeitung, Rollieren und Gewin-
dewalzen.

Wird einfach in den Filter eingehangt (,,Drop
In“). Extrem hohe Feldstarke fur maximale
Schmutzaufnahme. Wird mit einem Lappen
oder schnittfesten Chemiehandschuh abge-
streift und ist sofort wieder einsatzbereit.
Das geschliffene Edelstahlrohr schutzt die

Zubehor Magnetstab 22 x 250 fur EM 1600-VA
Artikel-Nummer 15122 - Preis netto: 295 Euro

Magnete und garantiert eine einfache Reini-
gung und praktische unbegrenzte Lebens-
dauer.

Zubehor Filter STANDARD MINI fur EM 1600-VA
Artikel-Nummer 15070 - Preis netto: 10er Pack 115 Euro

Einsatz als ,,Polizeifilter” bei geringen Durch-
flussraten, bei denen ein groRer Filter nicht
lohnt. Besticht durch geringere Betriebs-
kosten dank optimaler Standzeiten.

- Stabile und flexible SchweiRn&hte, die sich
an den Beutelaufnahmekorb anpassen

- Besteht aus recyclebaren Polypropylen und
kann mit 6lhaltigem Abfall entsorgt werden

Abscheiderate:

100% =
90%
80% =+
70% T+
60% =
50% <
40% T
30% =+

Viren 0,05 - 0,1 pm
Bakterien

20% <+
10% =

Hefepilze 3 - 10 pm

[0] 0,5um 1pm 1,5um 2pm 2,5um 3pm 3,5um 4pm 4,5um 5pm 5,5um 6pm  6,5um 7pm 7,5um  8um
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Zubehor Filter NANO ABSOLUT MINI far EM 1600-VA

Artikel-Nummer 15071 - Preis netto: 49 Euro

Die richtige Wahl fur Ultrapréazision,
Dentaltechnik, Schmuckindustrie und
Reinraumtechnik.

Mit einer Abscheiderate von >90% bei 1 pm
(NANO) bzw. 2 pm (MIKRO) auch hervorra-
gend geeignet zur Entfernung von Schweb-
stoffen aus Brauch- oder Leitungswasser z.B.
als Vorfilter vor Umkehrosmose-Anlagen.

Durchsatz bis zu 5 m3 pro Stunde (Wasser).

Geeignet zur chemiefreien Entkeimung von
Kuhlschmiermitteln (Feinheitsklasse NANO).

- Hochst effizientes schmelzgeblasenes Fil-
termaterial aus Polypropylen mit abgestuf-
ter Filtermatrix fur maximale Schmutzauf-
nahmekapazitat und langere Lebensdauer

- Feinste Filterung von Olen, Wasser, Emulsi-
onen und Waschlésungen

- Bestens geeignet zur Reinhaltung von War-
metragermedien in Heiz- und Kuhlanlagen

Abscheiderate:

100% T
90% +
80% T
70%
60% <
50% T
40% =+
30% +

Bakterien 1 - 5 pm

Viren

20% =+
10%

- Die doppelte Aul3enlage sorgt fur eine ma-
ximal fusselfreie Oberflache

- Einfache Entsorgung, da zu 100% aus um-

weltfreundlichem Polypropylen

Hefepilze 3 - 10 pm

0 0,5um 1ym 1,5um 2pm 2,5um 3pm 3,5um 4pym 4,5um 5ym 5,5um 6pm 6,5um 7uym 7,5um 8um
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Sie wollen mehr wissen zum Thema Mikrofiltration, oder erfahren,
wie die Lésung fur Ihre konkrete Situation aussehen kann?

Kontaktieren Sie uns!

URL: www.idv-engineering.de/filtertechnik
E-Mail: filter@idv-engineering.de
Tel: 08621/90345-40



